Dosieranlage ADS
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Die Dosieranlage ADS dosiert kontinuierlich und
prazise Rostmalzbier, Hopfenprodukte, Aromen und
Enzyme sowie weitere Additive in Bier, Bierwiirze und
andere Getranke. Hierfir kann das Additiv je nach
Anwendung in einem Container, Kanister oder einem
beheizbaren Dosierbehalter bereitgestellt werden.

Additiv-Dosieranlagen finden bevorzugt Anwendung
in Brauereien, der Getrankeindustrie sowie zuneh-
mend auch in der chemisch-pharmazeutischen
Industrie. Durch die Verwendung unserer Additiv-
dosierung besitzt der Kunde gréfitmaogliche Flexibi-
litat in der Produktion bis kurz vor den Abfillprozess.

Die Anlage zeichnet sich durch die hochgenaue
und zuverlassige Volumen- und Massendurch-
flussmesstechnik und prazise arbeitenden Regel-
algorithmen aus.

(@corosys

ProzeBsysteme und Sensoren GmbH




Technische Beschreibung

Der Produktvolumenstrom wird im Einlauf der
Anlage durch einen induktiven Durchflussmesser er-
fasst. Die Anlage dosiert, abhangig vom Produktfluss
und dem vom Rezept vorgegebenen Dosierverhaltnis,
Rostmalzbier, Hopfenprodukte, Aromen oder Enzyme
zu. Dies erfolgt Uber frequenzgeregelte hygienische
Dosierpumpen oder Regelventile. Je nach Kundenan-
forderungen konnen die Durchflisse tber Volumen-
oder Massedurchflussmesser geregelt werden.

Die Dosage findet inline Uber eine hygienische
Ventilkombination  statt. Zusatzlich kann der
Container oder das Dosiergefa3 mit CO, Gberlagert
werden, um einen Sauerstoffeintrag ins Endprodukt

zu vermeiden. Die komplette Dosieranlage wird nach
Produktionsende mit Wasser ausgeschoben und liber
eine CIP-Anlage gereinigt.

Das System kann lber eine SPS Steuerung mit Touch-
panel oder durch ein Ubergeordnetes Prozessleit-
system gesteuert werden.

Konzipiert fiir hohe hygienische Standards, ist die
Dosieranlage fir alle in der Getranke- und Chemisch-
Pharmazeutischen-Industrie iblichen Reinigungs-
mittel geeignet.




